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Abstract of DE1 9852740 

The method involves placing a foil (6) with a 
slip on a stump (3) of a working model. The 
slip is burnt off from the foil after removal from 
the working model. Alternatively the stump can 
be coated with a separating agent which is 
liquid at temp, above 45 degrees and has the 
consistency of lipstick at room temp. The 
separation medium has a slip and the material 
is burnt off after separation from the model. In 
both cases the stump is fixed onto a rotating 
shaft during application of the slip and after 
burning the resulting rough product, esp. in the 
form of a cap, is infiltrated with glass. An 
Independent claim is also included for an 
arrangement for producing entirely ceramic 
inlays, crowns, bridges, partial bridges and 
frames for dental implants or superstructures. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

® Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von glainfiltrierten Keramikger Listen fur kunstliche Zahn 
© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung gla- 

sinfirtrierter Keramikgeruste 5a f 5b, 6, insbesondere aus 

Alumina, fur kunstliche Zahn a. Im Gegensatz zum Stand 

der Technlk, bei dem das Infi It rier materia I pulverformig 

auf das vargesinterte Gerust aufgetragen wird, wird ge- 

maS der Erfindung das Infiltrierglas im Brennofen 1 vor- 

geschmolzen und flOsslg auf das GerOst aufgegeben. 

Das Auftragen das Glases kann durch Einschieben eines 

Glasstabes 8 in ein Platinrohr 2a erfolgen. 

Durch diese MaGnahme muB das Gerust nlcht aus dem 

Ofen entnommen warden. Es wird somit eine Zeit- und 

Energleersparnls erziert. 
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Beschreibung 

Aus der EP-B-0 241 384 ist ein Verfahren zur HersteUung 
kunstlicher Zahne aus VoUkeramik bekannt, bei dem das 
Zahngeriist in Form von Kappchen aus gesintertem Aliimina 5 
hergestellt wird. Da das gesinterte Kappchen jedoch keine 
ausreichenden Festigkeitswerte aurweist, wird anschlieBend 
eine sogeoannte Glasinfiltrieung vorgenommen, indem auf 
das aus dem Brennofen entaommene Kappchen ein Glaspul- 
ver aufgebracht wird, das auf dem Kappchen im Brennofen 10 
aufgeschmolzen wild. Das geschmolzene Glas dringt in das 
vorgesinterte Geriist ein und erhobt dessen Festigkeit. Die- 
ses Verfahren hat unter dem Namen Inceram (eingetragenes 
Warenzeichen) Eingang in die Dentaltechnik gefunden. 

Mit der Folientechnik nach dem deutschen Patent is 
196 11 734 wurde eine betrfichtliche Zeitersparnis gegen- 
iiber obigem Verfahren erzielt Aber auch bei diesem \er- 
fahren wird die Glasinfiltration, falls notwendig, vorgenom- 
men, indem das Geriist dem Brennoten entnommen, abge- 
kuhlt und mit Glaspulver versehen wird. 20 

Es ist daher Aufgabe der in Anspruch 1 angegebenen Er- 
findung, das bekannte GlasmiUtrationsverfahren unter Ein- 
sparung von Energie im Zeitaufwand zu reduzieren. Durch 
das Verfahren nach Anspruch 2 wird eine weitere Vereinfa- 
chung erzielt. 2S 

Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens ist in 
den Anspruchen 3 bis 6 beschrieben. 

Die Erfindung wird anhand der einzigen Zeichnung erlau- 
tert 

Mit 1 ist ein iiblicher Keramikbrennofen schematisch ge- 30 
zeigt, der in Dentallabors Verwendung findet. Durch die 
Wand des Ofens 4 ist eine von auBen bewegliche, pipetten- 
annliche Auftragsvomchtung 2 hindurchgefuhrt, die zweck- 
maBigerweise in einem Kugelgelenk 4 gelagert ist. Die Auf- 
tragsvomchtung 2 besteht im gezeigten Fall aus einem Pla- 35 
tinrohr 2a mit einer Spitze 3. Da das Rohr 2a innerhalb des 
Kugelgelenkes 4 verschieblich gelagert ist, ist die Auftrags- 
spitze 3 innerhalb des Ofens 1 dreidimensional beweglich. 

Im folgenden wird die erfindungsgemafie Herstellung ei- 
nes Geriistes fur eine Brilcke beschrieben. 40 

Nach dem bekannten Fohenverfahren (DE-PS 
196 11 734) werden zunachst zwei Kappchen 5a und 5b aus 
einem Keramikschlicker hergestellt, die mit einem Brucken- 
zwischenglied 6 aus dem gleichen Material, z. B. Alumina, 
verbunden werden. Das Brttckenzwischenglied kann han- 45 
disch aber auch maschinell hergestellt werden, indem die 
Lage der beiden Kappchen 5a und 5b auf dem Arbeitsmo- 
dell vermes sen wird und es dann aus einem vorgesintertem 
Rohling computergesteuert herausgefraBt wird. Das Geriist 
wird anschlieBend gesintert Wiirde das so hergestellte 50 
BrUckengeriist nach dem Stand der Technik glasinfiltriert, 
JicBe man zu diesem Zeitpunkt a) den Ofen abkuhlen, b) das 
Briickenglied entiiehmen, c) das InfiltriergLas in Form von 
Pulver aufbringeo und d) das bepulverte Geriist zum Auf- 
schmelzen des Glases erneut erhitzen. A Is Infiltrierglas ver- 55 
wendet man iiblicherweise eine Glasfritte, die aus der EP-A- 
0030851 schon bekannt ist. 

DaB diese Schritte mit Energie- und Zeitverlusten verbun- 
den sind, wurde erfindungsbegriindend erkannt. 

Der erste Schritt der Erfindung liegt daher darin, daB das 60 
GerQst im Ofen ohne Abktlhlung verbleibt, am besten auf ei- 
ner Unterlage 7 gemaB dem deutschen Patent 198 01 530. 

Wahrend und/oder unmitlelbar nach dem Sintern wird das 
Infiltrierglas im Ofen 1 seibst aufgeschmolzen, indem in das 
Rohr 2a ein Glasstab 8 eingefUhrt wird, der zuerst an der 65 
Spitze 3 fliissig wird. Durch entsprechendes Nachschieben 
des Stabes 8 ist eine ausreichende Dosiermoglichkeit gege- 
ben, bis das Geriist voll mit Infiltrierglas Oberzogen ist. 



Nach ca. 4 Stunden bei ca. 1 100 Grad C ist der InfUlriervor- 
gang abgeschlossen. Der Vorgang kann durch ein nicht ge- 
zeigtes feuerfestes Glasfenster beobachtet werden. 

Die Verwendung eines fertigen Glasstabes anstelle von 
Glaspulver hat den Vorteil, daB auf die aufwendige Herstel- 
lung von Glaspulver verzichtet werden kann. 

Das Aufcchmelzen von Pulver in einem Platinrohr ist 
narnlich nicht ganz problemlos, da flUssiges Glas Platin 
nicht benetzt und folglich kein Kapillareffekt im Rohr vor- 
liegt Das Glas wurde daher ranfach aus dem Rohr ausflie- 
Ben, wenn keine gesonderten Vorkehrungen getroffen wiir- 
den. Eine solche Vorkehrung ware die angedeutete Schinelz- 
kammer 9, in der in waagrechter Lage des Rohres das Gla- 
spulver geschxnolzen werden kann, ohne daB Glas ausfliefit. 
In geneigter Lage des Rohres lieBe sich dann mitteis des an- 
gedeuteten Blasebalgs 10 das Glas dosieren. 

Zu beachten ist ferner noch, daB Platin und andere geeig- 
nete Metalle eine hohe Warmeleitfahigkeit aufweisen, die 
nicht gezeigte IsoliermaBnahmen erforderhch machen, da- 
mit das Rohr 2a handhabbar ist. 

Nach Beendigung der Infiltrierung und den iibliche me- 
chanise hen Nacharbeiten wird in einem weiteren Sintervor- 
gang die Verblendkeramik auf das BrUckengeriist aufge- 
bracht. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung glasinfiltriert er Keramik- 
geriiste, insbesondere aus Alumina, fur kiinstliche 
Zahne, wobei ein Geriist aus pulverformigem Material 
in einem Keramikofen gesintert wird und anschlieBend 
eine auf das Geriist aufgebrachte Glasmasse in einer 
weiteren Heizphase in das Geriist eindringt, dadurch 
gekennzeichnet, daB ohne Entnahme des Geriistes aus 
dem Keramikofen die Glasmasse wahrend und/oder 
nach dem Sintern in einer im Keramikofen befindli- 
chen Auftragsvomchtung aufgeschmolzen wird und 
das fliissige Glas von der Airftragsvoriichtung auf das 
Geriist aufgetragen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Glasmasse als Glasstab bereitgestellt wird. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch einen Kera- 
mikofen (1), der mit einer von aufien beweglichen, pi- 
pettenalinlichen Auftragsvomchtung (2) versehen ist, 
die dreidimensional beweglich ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Anftragsvorrichtung (2) in einem Ku- 
gelgelenk (4) in der Wand des Keramikofens (1) gela- 
gert ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auftragsvorrichtung (2) 
ein an einem Ende (3) spitz zulaufendes Rohr (2a) auf- 
weist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rohr (2a) aus Platin besteht. 
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